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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе 

1.1. Область применения программы производственной практики 

Рабочая программа (далее программа) производственной практики является частью основ- 

ной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05«Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» 

1.2.Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения студент должен освоить основной вид деятельности Ручная дуговая 

сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе и соответствующие ему 

общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 
 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

 
1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование профессиональных компетенций 

ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в за- 
щитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в за- 

щитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех про- 

странственных положениях сварного шва. 

ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном 
газе различных деталей. 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен 
 

иметь прак- 

тический 

опыт 

1. проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплав- 

ки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

2. проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной ду- 

говой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

3. проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

4. подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

5. настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для выполнения сварки; 

6. ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе различных деталей и конструкций. 

уметь 1. проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

2. настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

3. выполнять ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом 

в защитном газе различных деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

 

знать 1. основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом 

в защитном газе, и обозначение их на чертежах; 

2. основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе; 

3. сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

4. устройство сварочного и вспомогательного оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила 

их эксплуатации и область применения; 

5. основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной 

дуги (сварочные осцилляторы); 

6. правила эксплуатации газовых баллонов; 

7. техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для сварки различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва; 

8. причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке) 

неплавящимся электродом в защитном газе 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

производственной практики – 180 часов
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2. Тематический план и содержание производственной практики профессионального модуля (ПМ 03) 

 

 

 

Наименование тем 

практики 

Содержание практических занятий  

 

144 ч. 

Тема 1. Инструктажи, 

проверка оснащенности 

и исправности 

сварочного 

оборудования, чтение 

чертежей. 

 

Содержание  12 

Организация рабочего места. Инструктаж по Т.Б, ЭБ, ПБ на рабочем месте. 

Ознакомление с рабочим местом на предприятии 

 

6 

Проверка работоспособности и исправности оборудования при выполнении ручной 

дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе. Настройка 

оборудования 

6 

Тема 2.  Выполнение 

работ ручной дуговой 

сварки (наплавки) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе. 

Содержание  
Сварка труб с поворотом. 6 

  
Сварка труб без поворота. 6 

  
Сварка труб с козырьком. 6 

  
Приварка заглушек к торцам труб. 6 

Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из 

легированной нержавеющей стали в различных положениях без поворота. 

6 

  

Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из 

алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°. 

6 

Выполнение РАД угловых швов пластин толщиной 1,5-10 мм из легированной нержавеющей 

стали в горизонтальном положении. 

6 

Выполнение РАД стыковых швов пластин толщиной 1,5-10 мм из алюминия и его сплавов в 

вертикальном положении. 

6 
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Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с 

поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 

45°. 

6 

  

 Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 6 

Выполнение подготовки деталей из углеродистых, конструкционных и легированных 

сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку. 

6 

Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 6 

 Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в нижнем положении сварного 

шва. 

6 

Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в горизонтальном положении 

сварного шва. 

6 

 Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в вертикальном положении 

сварного шва. 

6 

Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в потолочном положении 

сварного шва. 

6 

Выполнение РАД стыковых швов пластин из легированной нержавеющей стали в 

горизонтальном положении. 

6 

 

 

Выполнение РАД стыковых швов пластин из легированной нержавеющей стали в вертикальном 

положении. 

6 

 Выполнение РАД стыковых швов пластин из легированной нержавеющей стали в потолочном 

положении. 

6 

Приварка заглушки к торцу трубы с поворотом. 6 

Приварка заглушки к торцу трубы без поворота. 6 

 Приварка заглушки к торцу трубы с поворотом. 6 

Дифференцированный зачет 2 

Итого  180 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на предприятиях/организациях направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Оборудование 

предприятий/организаций и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики 

должно соответствовать содержанию деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть 

профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, 

предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и 

оборудования. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. ЧернышовГ.Г.Технология сварки плавлением и термической резки /Г.Г. Чернышов.- 

Москва: «Академия», 2023.-240с. 

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов/Г.Г. Чернышов. - Москва: 

«Академия», 2023.-496с. 

3. Галушкина В.Н.Технология производства сварных конструкций/ В.Н. Галушкина - 

Москва:«Академия», 2022.-192с. 

 

3.2.2.Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. 

 Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Радиографический 

метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические.

 Общие положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, 
конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 
операций и переходов. Сварка 

 

 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов / В.В.Овчинников - Москва: 

«Академия», 2020.-240с. 

2. Казаков Ю.В. Сварка и резка материалов /(М.Д. Банов, Ю.В.Казаков, М.Г. Козулин и др.).- 

Москва: «Академия», 2023.-400с. 
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3. Виноградов В.С.  Электрическая дуговая сварка/ В.С. Виноградов.- Москва: «Академия», 

2022.-320с. 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Практика проводится концентрированно в рамках профессионального модуля. Условием допуска 

обучающихся к производственной практике является освоенные междисциплинарные курсы и 
положительный результат по освоению учебной практики. 

 Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной практики 

составляет для обучающихся в возрасте от 16 до 18 лет - не более 36 часов в неделю, в возрасте от 18 лет и 
старше - не более 40 часов в неделю (ст. 92 ТК РФ). Обучающимся и их родителям (законным 

представителям) предоставляется право самостоятельного подбора предприятия/организации - базы 

практики по месту жительства, с целью трудоустройства.  

Обучающиеся, заключившие с организациями индивидуальный договор (контракт) обязаны 
предоставить один экземпляр договора заместителю директора по учебно-производственной работе не 

позднее, чем за неделю до начала практики. Техникум может оказывать содействие обучающимся в подборе 

мест практики. В период прохождения практики с момента зачисления обучающихся на них 
распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие на 

предприятии/организации, а также трудовое законодательство, в том числе и в части государственного 

социального страхования.  

По итогам производственной практики обучающиеся предоставляют следующие формы отчетности: 
 • дневник практики, подписанный руководителем практики от техникума и руководителем-

наставником практики от предприятия/организации; 

 • аттестационный лист – характеристика с места практики, подписанная руководителем-наставником 
практики от предприятия/организации; 

 • отчет по практике.  

Формой промежуточной аттестации производственной практики является дифференцированный 
зачет.  

Обучающиеся, не выполнившие без уважительных причин требования программы практики или 

получившие отрицательную отметку, отчисляются из колледжа за невыполнение учебного плана.  

 

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса  
 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели или мастера 

производственного обучения, а также работники предприятий/организаций - баз практики. 

Реализация программы производственной (по профилю специальности) практики осуществляется 

преподавателями профессионального цикла и мастерами производственного обучения 

профессиональный уровень и квалификация которых соответствует требованиям классификатора. 

 Педагоги, осуществляющие реализацию производственной практики должны иметь уровень 

квалификации по рабочей профессии или специальности выше, чем уровень квалификации, 

предусмотренной ФГОС СПО для выпускников данной основной образовательной программы. 

Педагогические работники, реализующие производственную (по профилю специальности) 

практику, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности выпускника: 

изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с 

применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных 

положениях сварного шва, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных 

компетенций. 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы кон- 

троля и оценки 

ПК 3.1. Выполнять руч- 

ную дуговую сварка 

(наплавку) неплавящим- 

ся электродом в защит- 

ном газе различных де- 

талей из углеродистых и 

конструкционных сталей 

во всех пространствен- 

ных положениях сварно- 

го шва. 

Определяет основные типы, конструктив- 

ные элементы и размеры сварных соеди- 

нений из стали, выполняемых РАД и обо- 

значение их на чертежах. Перечисляет 

сварочные материалы для РАД сталей. 

Объясняет устройство сварочного и вспо- 

могательного оборудования для РАД, 

назначение и условия работы контрольно- 

измерительных приборов, правила их экс- 

плуатации и область применения. Излага- 

ет основные типы и устройства для воз- 

буждения и стабилизации сварочной дуги 

(сварочные осцилляторы). Осуществляет 

организацию безопасной эксплуатации 

газовых баллонов. 

Выполняет технологию РАД сталей во 

всех пространственных положениях свар- 

ного шва. 

Анализирует возникновение дефектов 

сварных швов при РАД сталей, и устраня- 
ет их 

Оценка результатов 

защиты отчета по 

практике: 

 - оценка качества 

отчета по программе 

практики; 

 - предварительной 

оценки руководителя 

практики от техникума 

и руководителя-

наставника практики 

от 

предприятия/организац

ии; - аттестационного 

листа – 

характеристики, 

составленной 

руководителем 

наставником практики 

от 

предприятия/организац

ии; - выполнения 

индивидуального 

задания 

 

ПК 3.2. Выполнять руч- 

ную дуговую сварка 

(наплавку) неплавящим- 
ся электродом в защит- 
ном газе различных де- 

талей из цветных метал- 

лов и сплавов во всех 

пространственных по- 

ложениях сварного шва. 

Определяет основные типы, конструктив- 

ные элементы и размеры сварных соеди- 

нений из цветных металлов и сплавов, 
выполняемых РАД и обозначение их  на 
чертежах. Перечисляет сварочные мате- 

риалы для РАД цветных металлов и спла- 

вов. 

Объясняет устройство сварочного и вспо- 

могательного оборудования для РАД, 

назначение и условия работы контрольно- 

измерительных приборов, правила их экс- 

плуатации и область применения. Осу- 

ществляет настройку оборудования руч- 

ной дуговой сварки неплавящимся элек- 

тродом в защитном газе для выполнения 

сварки. Осуществляет организацию без- 

опасной эксплуатации газовых баллонов. 

Выполняет технологию РАД цветных ме- 

таллов и сплавов во всех пространствен- 

ных положениях сварного шва. Анализи- 

рует возникновение дефектов сварных 

швов при РАД цветных металлов и спла- 

вов, и устраняет их 

Текущий контроль 

в форме: 

- наблюдение; 
- собеседование; 
- выполнение 

практическо

го задания; 

контрольных 

проверок. 
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ПК 3.3. Выполнять руч- 

ную дуговую наплавку не- 
плавящимся электродом в 

защитном газе различных 

деталей. 

Определяет наплавочные материалы для 

РАД. Выполняет проверку оснащенности 

сварочного поста ручной дуговой наплав- 

ки неплавящимся электродом в защитном 

газе. Осуществляет проверку работоспо- 

собности и исправности оборудования 

поста ручной дуговой наплавки неплавя- 

щимся электродом в защитном газе. Вы- 

полняет ручную дуговую наплавку за- 

щитном газе различных деталей. Объяс- 

няет этапы подготовки и проверки сва- 

рочных материалов для ручной дуговой 

наплавки неплавящимся электродом в за- 

щитном газе. 

 

 

 

Результаты (освоенные 

общие компетенции) 

 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам; 

Представляет актуальный 

профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится 

работать и жить. 

Определяет алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях 

Объясняет сущность и/или 

значимость социальную 

значимость будущей профессии. 

Анализирует задачу профессии 

и выделять её составные части. 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  

практики. 

ОК 2.  Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации информации 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности; 

Распознает рабочую проблемную 

ситуацию в различных 

контекстах. 

Определяет основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном контексте. 

Устанавливает способы 

текущего и итогового кон троля 

профессиональной 

деятельности. 

Анализирует планирование 

процесса поиска. Формулирует 

задачи поиска информации 

Устанавливает приемы 

структурирования информации. 

Определяет номенклатуру 

информационных источников, 

применяемых в 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  

практики.. 
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профессиональной деятельности. 

Определяет необходимые 

источники информации. 

Систематизировать получаемую 

информацию. 

Выявляет наиболее значимое в 

перечне информации. 

Составляет форму результатов 

поиска информации. 

Оценивает практическую 

значимость результатов поиска. 

ОК 3. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях; 

Представляет содержание 

актуальной нормативно- правовой 

документации 

Определяет возможные 

траектории профессиональной 

деятельности 

Проводит планирование 

профессиональной 

деятельность 

 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  
практики. 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Намечает методы оценки и 

коррекции собственной 

профессиональной деятельности. 

Создает структуру плана 

решения задач по коррекции 

собственной деятельности. 

Представляет порядок оценки 

результатов решения задач 

собственной профессиональной 

деятельности. 

Оценивает результат своих 

действий (самостоятельно или 

с помощью наставника). 
Описывает психологию 
коллектива. 
Определяет индивидуальные 
свойства личности. 
Представляет основы проектной 
деятельности 
Устанавливает связь в деловом 
общении с коллегами, 
руководством, клиентами. 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  

практики. 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста; 

грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  
практики. 
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ОК 06. Проявлять 
гражданско-патриотическую 
позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения; 

Описывает  значимость своей 
профессии 
Проводит планирование 
профессиональной деятельности 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  
практики. 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет 

направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по профессии 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  
практики. 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности; 

использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; применяет рациональные 

приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользуется средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  
практики. 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках. 

понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные темы;  
Оценивает практическую 
значимость результатов поиска. 

Интерпретация                                                          

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе  

освоения 

производственной  
практики.. 
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